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(§> Dlspergiermittel fur Pigmentkonzentrate 

(§7) Dispergiermittel fur Pigmentkonzentrate. 

Die Hersteliung von Plgmentkonzentraten fur die Einfdrbung 
von Polyolefinformmassen, bei denen das Pigment sehr feln 
dispergiert ist, gelingt, wenn man fur die Hersteliung der 
Pigmentkonzentrate ein Dispergiermittel verwendet, das im 
wesentllchen aus folgenden Komponenten besteht: 
0 bis 90 Gew.-<to ernes weitgehend amorphen Poly-a-Olefins, 
0 bis 90 Gew.-% Poiyolefinwachs, 

0 bis 30 6ew.-% kristalllnes Polyolefin sowte 

1 bis 50 Gew.-% eines bestimmten Potyacrylsaureesters. 
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Beschreibung 

Gegenstand der Erfindung sind ein Dispergiermittel fQr Pigmentpraparationen zur Einfarbung von Polyole- 
finen sowie Pigmentpraparationen, die rnittels dieses Dispergiermittels hergestellt werden. 

Far das Einfarben von Polyolefinen geeignete Pigmentpraparationen sind bereits bekannt So beschreibt die 
DE-AS 1239 093 Tragermaterialien auf Basis einer Mischung aus einem amorphen Ethylen-Propylen-BIock- 
mischpolymerisat mit einer Viskositat von 5 000-300 000 mPas bei 150°C und einem niedermolekularen, 
kristallinen Polypropylen. Die Verwendung von Polypropylenwachs mit einer Viskositat von 500—5 000 mPa-s 
bei 170°C und einem isotaktischen Anteil von 40-90 Gew.-% wird in der DE-OS 26 52 628 beschrieben. Aus der 
DE-PS 42 36 337 gent hervor, daB bestimmte Polyacrylsaureester als Dispergiermittel fur Pigmente in organi- 
schen Medien geeignet sind. 

Nach dem bisherigen Stand der Technik kann bei der Verwendung soldier Tragermaterialien bei der Einfar- 
bung von Polyolefinen das Auf treten von Agglomeraten nicht vollstandig verhindert werden. Dies ist msbeson- 
dere bei der Herstellung eingef arbter Polyolefm-Fasern nachteilig, da Pigmentagglomerate sowohl zur yerstop- 
fung der Schmelzesiebe des Spinnextruders als auch zum Faserbruch fuhren kdnnen. FaserbrQche sind jedoch 
h6chst unerwunscht, da sie zu einem Produktionsausfall fuhren, der mit erheblichen Stillstandszeiten und einem 
betrachtlichenReinigungsaufwandverbundenist 

Die Aufgabe bestand daher darin, ein geeignetes Dispergiermittel zu entwickeln, mit dessen Hilfe Pigmente 
sehr fein dispergiert werden kdnnen, so daB bei der Herstellung eingefarbter Polyolefinf asern ein durch Pigmen- 
tagglomeration bedingter Faserbruch sicher vermieden werden kann. Aber auch fur ubliche SpntzguB- und 
Extrusionsanwendungen ist eine derart feine Dispergierung der Pigmente zur Erhohung der Farbstarke er- 
wunscht. 

Diese Aufgabe wurde durch ein Dispergiermittel gelost, das im wesentlichen aus folgenden Komponenten 
besteht: 

I) 0 bis 90 Gew.-% eines weitgehend amorphen Poly-a-Olefins; 

II) 0 bis 90 Gew.-% Polyolefinwachs; 

III) 0 bis 30 Gew.-% kris tallines Polyolefin sowie 

IV) 1 bis 50 Gew.-% eines weiter unten beschriebenen Polyacryisaureesters. 

Das weitgehend amorphe Pory-a-Olefin ist ein Polymeres bzw. ein Copolymeres von einem oder mehreren 
a-Olefinen mit 2 bis 6 Kohlenstoffatomen wie beispielsweise Ethen, Propen, Buten-l, Penten-1, Hexen-1 Oder 
4-Methylpenten-l. Es kann auf bekannte Weise durch Polymerisation an klassischen Ziegler-Natta-Katalysato- 
ren bzw. deren Weiterentwicklungen gezielt hergestellt werden, z. B. entsprechend DE-PS 23 06 667 oder DE- 
PS 29 30 108. Vorzugsweise besitzt es folgende Zusammensetzung: 

3 bis 75 Gew.-% a-Olefine mit 4 bis 6 Kohlenstoffatomen, 
25 bis 95 Gew.-% Propen sowie 
0 bis 20 Gew.-% Ethen. 

Besonders geeignet sind die unter dem Handelsnamen VESTOPLAST* erhaltUchen Propen/Buten-l/Ethen- 
Terpolymeren und Propen/Buten- 1-Coporymeren, jedoch kdnnen auch beispielsweise Propen/Ethen- oder Bu- 
ten-l/Ethen-CopoIymere bzw. APPverwendet werden. n . - 4ft «o^ 

Imallgemeinen besitzt das amorphe Poly-a-Otefin eine Viskositat von 1 000 bis 100 000 mPa s bei 190 C. 

Das weitgehend amorphe PoIy-a-Oiefin ist im erfmdungsgemaBen Dispergiermittel vorzugsweise zu 5 bis 
90 Gew.-%, besonders bevorzugt zu mehr als 20 Gew.-% und insbesondere zu mehr als 30 Gew>% entibalten. 

Polyolefinwachse sind bekannt und sind beispielsweise in Ullmanns Encyklopadie der technischen Chemie, 4. 
Auflage, Band 24, Verlag Chemie Weinheim 1983, S. 36-45 beschrieben. Hierbei sind insbesondere Polyethylen- 
wachs und Polypropylenwachs zu nennen. Diese liegen entweder als Homopolymer oder auch als Copolymer 
mit anderen a-Olefinen vor. In der Regel besitzen sie ein Molekulargewichtsmittel M w im Bereich von 700 bis 30 
000, wobei ein fi w von 900 bis 9 000 bevorzugt ist Vorzugsweise besitzen sie darfiber hinaus erne Dicnte von 
weniger als 0^4 g/cra 3 bei 25° C . L g A n 

Kristalline Polyolefme sind ebenfalls bekannt (Ullmanns Encyklopadie der technischen Chemie, 4. Auflage, 
Band 19, Verlag Chemie Weinheim 1980, & 167 -226; Kirk-Othmer, Encyclopedia of chemical technology, 3rd 
edition, voL 16, John Wiley & Sons New York 1981, pp. 385-478). Geeignet sind beispielsweise Polyethylen 
niedriger, mittlerer oder hoher Dichte, Homopolypropylen, Propylen-Ethylen- oder Propylen-Butylen-Random- 
coporymere, Random-Terpolyraere von Ethylen, Propylen und Buten-l, Emylen-Propylen-Blockcopolymere 
oder Polybuten-1. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird ein isotakttsches Polypropylen yerwendet. bin 
besonders geeigneterTyp hiervon besitzt einen MFR-Wert 230/2.16 nach ISO 1 133 von 10- 40 g/10 min. 

Die erfindungsgemaB verwendeten Polyacrylsaureester besitzen ttblicherweise em Molekulargewichtsmittel 
«I W von 1 000 bis 20 000. Sie sind erhaltlich durch Umesterung von durch radikalische Polymerisation erhaltenen 
Polyacrylsaurealkylestern, deren Alkylrest 1 bis 3 Kohlenstoff atome aufweist, mit 

a) gesattigten aliphatischen Alkoholen mit 4 bis 30 Kohlenstoffatomen und/oder tu 

b) ungesattigten aliphatischen Alkoholen mit 8 bis 30 Kohlenstoffatomen und gegebenenfalls zusatzlicn 

c) Polyoxyalkylenmonoolen derallgemeinen Formel 

R'O-CC^HtoO-KH, 
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wobei R 1 der Kohl enwasserstoff rest eines Startalkohols R l OH mit maximal 30 Kohlenstoffatomen ist und 
vorzugsweise einen Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Butyl-, Octyl-, iso-Octyl-, 2-EthyIhexyI-, Ailyl- oder Aralkylrest 
oder den Rest eines Fettalkohols bedeutet oder ein Alkylsulfonatrest ist, 

n 2, 3 oder 4 ist und in der durchschnittlichen Polyoxyaikylengruppe einen mittleren Wert von 2 bis 3 hat und 
x ein Wert von 1 bis 70 ist und in dera durchschnittlichen Polyoxyaikylenmonoo! einen mittleren Wert von 4 
bis 50, insbesondere 6 bis 20 hat, 

d) und gegebenenfails Dialkylaminoalkanoien der allgemeinen Formel HO— R 2 — NR 3 R 4 , wobei R 2 ein 
zweiwertiger Alkytenrest mit 2 bis 4 Kohlenstoffatomen ist und R 3 und R 4 gleich oder verschieden sind und 
Alkylreste mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen bedeuten, 
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wobei das molare Verhaltnis der Alkohoikomponenten a) + b) + c) zu den Dialkylaminoalkoholen d) 1 : 0 bis 
1 :0,5 betragt, und die Komponenten a) bis d) in solchen Mengen verwendet werden, daB 25 bis 70% der 
Estergruppen umgeestert werden. 

Derartige Uraesterungsprodukte sind beispielsweise beschrieben in der DE-PS 38 42 201 und DE- 
PS 38 42 202 sowie in DE-A-39 06 702, 40 06 093, 41 23 478, 42 02 187 und 42 24 412. Diese Uraesterungsprodukte is 
haben gegenQber den analogen Copolymerisaten wesentliche Vorteile, wie z. B. eine wesentlich einheitlichere 
Molekulargewichtsverteflung. Sie sind weitgehend frei von monomeren Anteilen. Durch das Umesterungsver- 
fahren gelingt fiberhaupt erst die Herstellung von Polyacrylaten, deren alkoholische Esterkomponeme olefini- 
sche Doppeibindungen aufweist, ohne Bildung von hdhermolekularen Nebenproduktea So ist es ohne weiteres 
mdglich, Polyacrylsaureester mit Oleylalkohol und gleichzeitig mit weiteren Hydroxyignippen aufweisenden 20 
Verbindungen umzuestern. 

Bei den erfindungsgemaB zu verwendenden Poiyacrylsaureestern werden als Umesterun gskom ponenten _a) 
bzwT b) gesattigte und/oder ungesattigte AlkofidIe~Bis~4~bis 30 bzw. 8 bis 30 Kohlenstoffatomen verwendet In 
Frage kommen insbesondere die von den naturlich vorkommenden Fettsfiuren durch Hydrierung abgeleiteten 
gesattigten Fettalkohole, wie Laurylalkohol, Myristylalkohol, Palmitylalkohoi, Stearyialkohol oder Behenylalko- 25 
hot Von besonderem Interesse sind jedoch die ungesSttigten Alkohole, insbesondere Oleylalkohol, bei dessen 
Verwendung als Umesterungskomponente besonders wirksame Dispergiermittel erhalten werden. 

Als kurzkettige Alkohole kommen insbesondere Neopentylalkohol, Hexylalkohol, Octyl alkohol und 2-Ethyl- 
hexylalkohol in Frage. 

Die Umesterungskomponente c) wird durch Polyoxyalkylenmonoole der allgemeinen Formel 30 
RlO-(CoH2nO-)xH 

gebildet 

R l ist dabei der Kohlenwasserstoffrest eines Startalkohols R*OrL Dieser Startalkohol ist vorzugsweise ein 35 
niederer AlkohoL Der Rest R l ist somit bevorzugt ein Methyl-, Ethyl-, Propyl-, Butyl-, iso-Octyl- oder Allylrest 
Es kdnnen jedoch auch langkettige Reste, z. B. der Stearyl-/Behenyirest, ausgewahlt werden. 

Der Index n kann einen Wert von 2, 3 oder 4 haben, so daB es sich bei der Einheit in der KJammer urn eine 
Oxyethylen-, Oxypropylen-, Oxybutylen- oder Oxytetramethyteneinheit handelt Da die Polyoxyalkylenmonoole 
Copolymere sein kdnnen bzw. in Form eines Gemisches vorliegen kdnnen, kann der durchschnittliche Wert von 40 
n auch eine gebrochene Zahl sein. Vorzugsweise betragt der mittlere Wert von n 2 bis 3, insbesondere 2,1 bis 2^. 
Die Oxyalkyleneinheiten kdnnen dabei blockweise oder staristisch angeordnet sein. 

Der Index x gibt die Anzahl der Oxyalkyleneinheiten an. Er hat vorzugsweise einen mittleren Wert von 4 bis 
50, insbesondere 6 bis 20. 

Die Umesterungskomponente d) kann zusatzlkh zur Umesterung eingesetzt werden, jedoch ist deren Einsatz 45 
f akultativ und nicht zwingend erforderlich. Die zusatzliche Verwendung der Umesterungskomponente d) hangt 
insbesondere von der Art des zu dispergierenden Feststof fs und/oder von der Art des organischen Mediums ab. 

Die Komponente d) entspricht der allgemeinen Formel HO— R 2 — NR 3 R 4 , wobei die Reste innerhalb der oben 
angegebenen Definitionen vorzugsweise folgende Bedeutungen haben: 

R 2 ist ein zweikettiger Alkylenrest mit 2 oder 3 Kohlenstoffatomen; 50 
R 3 und R 4 sind Alkylreste mit 1 oder 2 Kohlenstoffatomen. 

Als Komponente d) sind die Verbindungen HO — (CH 2 )2 — N(CH 3 )2 und HO— (CH^— N(C 2 H 5 )2 besonders 
bevorzugt 

Das molare VerhaMtnis der Komponenten a) + b) + c) zu d) betragt 1 : 0 bis 1 : OA wobei aber im allgemeinen 
ein Verhaltnis von 1 : 0 bis 1 0,2 bevorzugt ist 55 

Die Umsetzung wird mit solchen Mengen an Komponenten a) bis d) durchgef fihrt, daB ein Umesterungsgrad 
von 25 bis 70% erreicht wird. Bevorzugt ist ein Umesterungsgrad von etwa 40 bis 60%. 

Die Umesterung veriauft in aus den obengenannten Patent- und Offenlegungsschriften an sich bekannter 
Weise bei Temperaturen von etwa 70 bis 140°C in Gegenwart eines Umesterungskatalysators und gegebenen- 
fails in Gegenwart eines Losungsmittels. 60 

Das erfindungsgemaBe Dispergiermittel kann aus dem Gemisch der Komponenten I) bis IV) nach alien 
Methoden des Standes der Technik hergestellt werden, beispielsweise durch Schmelzemischen; es kann aber 
auch als "dry blend* vorliegen. 

Der Polyacrylsaureester ist im erfindungsgem§Ben Dispergiermittel vorzugsweise zu 3 bis 30 Gew.-% und 
insbesondere zu 5 bis 1 5 Gew.-% enthalten. 65 

Dieses Dispergiermittel eignet sich sehr gut fOr die Dispergierung von Pigmenten. Gegenfiber der Verwen- 
dung der einzelnen Komponenten wird eine synergistische Wirkung erhalten. 

Geeignete Pigmente anorganischer oder organischer Natur kdnnen sowohl dem Pigment Handbook, VoL 
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1 -3, John Wiley & Sons, New York 1988 a)s auch Ullmann's Encyclopedia of Industrial Chemistry* 5th edition, 
vol. A20, pp 213 ff (Phthalocyanines) und 371 ff (Pigments, Organic) entnommen werden. Beispielnaft seien 
folgende Substanzen angefQhrt: RuB, Titandioxid, Zinkoxid, Azo-, Anthrachinon-, Pennon-, Dioxazin-, Indan- 
thron-, Chinacridon-, Isoindolinon-, Perylen-, Phthalocyanin- und Thiomdigopigmente. 

Aus dem Dispergiermittei und den Pigmenten konnen Pigmentpraparationen innerhalb ernes weiten Konzen- 
trationsbereichs hergestellt werden. Hierbei kann es vorteilhaft sein, zusatzlich noch ein Polyolefin zuzugeben. 
Im allgemeinen enthalten derartige Pigmentpraparationen 10 bis 70 Gew.-% Pigment, 2 bis 60 Gew.-<K> Disper- 
giermittei und 0 bis 70 Gew.-% eines zusatzlichen Polyolefins. In einer bevorzugten Aushmnm^fonn werden 10 
bis 50 Gew.-% Pigment, 5 bis 40 Gew.-% Dispergiermittei und 10 bis 50 Gew.-% eines zusatzlichen Polyolefins 
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10 eU Di? HereteUung der Pigmentpraparation kann hierbei im festen Zustand durch Mischen als "dry blend" oder 
durchSchmelzemischen in einem Extruder bzw. Kneter erfolgen. . . firi . ^ 

Derart hergestellte Pigmentpraparationen werden als Masterbatches fur die Einfarbung von Polyolefinform- 

massen verwendet. . . ■ 

•5 In den erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen ist das Pigment auch bei hohen Pigmentkonzentrationen 
sehr fein dispergiert. In gleichlaufenden Doppelschneckenextrudern werden D JfP e ^erg^ 
chengrdBen Ober 10 urn ausschlieBen. Daruber hinaus werden bei der Hersteilung der Pigmentpraparationen 
unter Verwendung des erfindungsgemaBen Dispergiermittels hahere Produktionsdurchsatze erreicht 

Die erfindungsgemaBen Pigmentpraparationen eignen sich insbesondere zur Hersteilung von eingefarbten 
Polyolefinf asern. Die feine Dispergiening des Pigments ist jedoch auch bei der Einfarbung von SpritzguBform- 
massen oder Extrudaten von Vorteil, da hierdurch eine hohere Farbausbeute am Fertu^nxiukt erzieit wird. 

Im folgenden wird die Erfmdung beispielhaft erlautert Mit Buchstaben gekennzeichnete Versucne and nicnt 
erfindungsgemaB. 

Hersteilung der Dispergiermittei 
Vergleichsbeispiel A 

Es wurde ein Polyolefinwachs (PP«Wachs) mit einer Dichte von ca. 0,88 g/cm 3 , einem Erweichungspunkt von 
ca. 160°Cund einer Viskositat bei 170°Cvon 1 500 mPasohneweitere Zusatze verwendet 

Vergleichsbeispiel B 

Es wurde eine Schmelzemischung aus folgenden Komponenten hergestellt 
79Gew.-% eines weitgehend amorphen Poiy-a-Olefins aus 66Gew.-% Propen und 34 Gew.- JBtf»4^ 
einer Viskositat von 3 000 mPas bei 190°C und 21 Gew.-% eines isotaktischen Polypropylens (MFR 230/2,16 
von 37,5 g/10 min). 

Vergleichsbeispiel C 

Schmelzemischung aus 50 Gew.-% eines weitgehend amorphen Poly-a-Olefins (wie im Vergleichsbeispiel B) 
und 50 Gew.-% eine! Polyolefinwachses (PE-Wachs) mit der Dichte 0,92 g/cm* bei 25*C und einem Tropfpunkt 
vonca.H0°C. 

Vergleichsbeispiel D 

Es wurde ein PolyacrylsSureester folgender Zusammensetzung ohne weitere Zusatee verwendet: 
AcrylatcoporymerCMn - 5 600,M W /M n - das ausgehend yon lemem P<>^ e ^^^^^^S 
Umestening von 30% aUer monomeren Einheiten mit Stearylalkohol entsprechend DE-PS 42 36 337 hergestellt 
wurde. 

Beispiel 1 

Es wurde eine Schmelzemischung aus folgenden Komponenten hergestellt 
75 Gew.-% eines weitgehend amorphen Poly-a-Olefins (wie im Vergleichsbeispiel B), 
20 Gew.-% eines isotaktischen Polypropylens (MFR 230/2,16 von 374 g/10 nun) und 
5 Gew.-% des Polyacrytsaureesters gemaB Vergleichsbeispiel D. 

Beispiel 2 

Es wurde eine Schmelzemischung aus folgenden Komponenten hergestellt 
47,5 Gew.-% eines weitgehend amorphen Poly-a-Olefins (wie im Vergleichsbeispiel B), 
47^ Gew.-% eines Polyolefinwachses (wie im Vergleichsbeispiel C) und 
5 Gew.-% des Polyacrylsaureesters gemaB Vergleichsbeispiel D. 

Beispiel 3 

Es wurde eine Schmelzemischung aus folgenden Komponenten hergestellt 
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45 Gew.-% cines weitgehend amorphen Poly-a-Olefins (wie ira Vergleichsbeispiel B), 
45 Gew.-% eines Polyolefinwachses (wie im Vergleichsbeispiel C) und 
10 Gew.-% des Polyacrylsaureesters gemaB Vergleichsbeispiel D. 

Beispiel 4 5 

Es wurde eine Schmelzemischung aus folgenden (Component en hergestellt 
90 Gew.-% eines Polyolefinwachses (wie im Vergleichsbeispiel A) und 
10 Gew.-% des Polyacrylsaureesters gemaB Vergleichsbeispiel D. 

10 

Herstellung der Pigmentpraparationen 

Pigment, Dispergiermittel und Polyolefin werden 10 Minuten bei 900 rpm im Henschelmischer gemischt und 
anschlieBend auf einem Doppelschneckenextruder zu Granuiat verarbeitet Die Ergebnisse sind weiter unten 
dargestellt is 

Bestimmung der Dispergierwirkung anhand der DruckHltertests 

Eine der wichtigsten Prufmethoden zur Beurteilung der Dispergierqualit&t von Pigmenten in Farbmasterbat- 
ches ist der Druckfiltertest 20 

Bei diesem Verfahren wird eine Vormischung aus Masterbatch und (Polyolefin-)Naturmaterial, die insgesamt 
einen Pi gmentantefl von 10 Gew.-% hat, i n einem Extruder aufg eschmolz en und mittels einer Zahnradpumpe 
fiber ein definiertes Filterpaket extrudiert Ende der Messung ist dann, wenn entweder ein Druck von 250 bar 
erreicht ist oder wenn 60 Minuten vergangen sind 

MaBstab fur die Masterbatch-Qualitat ist der sogenannte Druckfflterwert (DF), der sich nach folgender 25 
Formel errechnet: 

(P,nax - P 0 ) X F X 100 , # 

OF - (bar x cnr/g) 3o 

t x K x G 

Darin bedeuten: 
Pmax = Enddruck(bar) 

Po « Druck bei Betrieb nur mit Naturmaterial (bar) 35 

F = Filterflache (cm 2 ) 

t « MeBzeit(min) 

K = Konzentration(%) 

G « Durchsatz (g/min) 

40 

Der Druckfilterwert ist also ein MaB dafur, wie schnell das Filterpaket durch Pigmentagglomerate verstopft 
wird. Niedrige DF-Werte stehen fOr eine gute Dispergierung der Pigmente. 

Beispiele 5 bis 7 so wie Vergleichsbeispiele E bis I 

45 

Wie oben beschrieben, wurde eine Pigmentpraparation aus folgenden Komponenten hergestellt 
18 Gew.-% Phthalocyaninblau (Heliogenblau K 7090, BASF, Cto-Phthalc«yanin-PX 
2 Gew.-% PhthalocyamngHin, 
3Gew.-%TiC>2, 

2 Gew.-% RuB, so 
Dispergiermittel der Art und Menge, wie in der Tabelle 1 angegeben, Rest: Polypropylen (MFR 230/2,16 von 
20g/10min) 



55 



60 



65 



DE 195 16 387 Al 



Tabelle 1 
Druckfiltertcst 



10 



15 



20 



25 



I Beispiel bzw. 


Dispergiermittel 


Menge an Disper- 


Druckfilter- 


Vergleichs- 


aus Beispiel bzw. 


giermittel 


wert 


beispiel 


Vergleichsbeispiel Nr. 


[Gew.-VJ 




5 


1 


10 


3.7 


6 


2 


10 


1.7 


II 

— i—i 


4 


10 


5,3 




A 


10 


6.7 


F 


B 


10 


6.1 


6 


C 


10 


7.5 




D 


2 


9.3 




D 


4 


6.7 



35 



40 



45 



30 *== 



Die Vergleichsbeispiele H und I (entsprechend DE-PS 42 36 337) zeigen^aB sogar bei weit flbciproportona- 
len Zu^bfmengen an uncompoundiertem Polyacrylsaureester nor unbefriedigcnde Ergebnisse erhalten wer- 
den. 

Beispiel 8 sowie Vergleichsbeispiel J 

Wie oben beschrieben, wurde eine Pigmentpraparation aus folgenden Komponenten hergestellt 
50Gew.-%Po!ypropylen(Mm230/Z16von20g/l0min) 

30 Gew.-% Irgalite Rot 2 BP-Pigment [Azorot 2B Toner(Ca) Pigment Red 48 : 2J 
20 Gew.-% Dispergiermittel der Art, wie in der Tabelle 2 angegeben. 

Tabelle 2 

DruckfOtertest 



65 



50 s 


Beispiel bzw. 


Dispergiermittel 


Druckfilter- J 




Vergleichs- 


aus Beispiel bzw. 


wert 


55 


beispiel 


Vergleichsbeispiel Nr. 






1 8 


3 


5.7 


60 


1 J 


A 





Beispiel 9 sowie Vergleichsbeispiel K. 

Wie oben beschrieben, wurde eine Pigmentpraparation aus folgenden Komponenten hergestellt 
50 Gew.-% Polypropylen (MfR 230/2,16 von 20 g/lOmin) 

30G w.-% Irgalite Rubin L4BD-Pigment [Azorot 4B Toner(Ca) Pigment Red 57 1] 
20 Gew.-Teile Dispergiermittel der Art- wie in der Tabelle 3 wiederg geben. 
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Tabelle3 
Druckfiltertest 

5 



| Beispiel bzw. 


Dispergiermittel 


Druckf ilter- 




Vergleichs- 


aus Beispiel bzw. 


wert 


10 


beispiel 


Vergleichsbeispiel Nr. 






9 


3 




15 


K 


A 


6.4 J 





20 

Beispiel 10 sowie Vergleichsbeispiel L 

SieheTabelIe4. 

Tabelle4 25 
Zusammensetzungen und Druckfiltertest 





Beispiel 10 


Vergleichsbeispiel L | 




[Gew.-%] 


[Gew.-%] 


Polypropylen (MFR 230/2,16 von 
20 g/10 rain) 


40 


30 


Phthalocyaninblau 


40 


40 


Dispergiermittel aus Bei- 
spiel 3 


20 




Dispergiermittel aus Ver- 
gleichsbeispiel A 




30 


Druckf i lterwert 


0,4 





PatentansprOche 55 

i. Dispergiermittel fur Pigmentpraparationen, das im wesentlichen aus folgenden Komponenten besteht: 

I) 0 bis 90 Gew.-% eines weitgehend amorphen Poly-a-Olefins; 

II) 0 bis 90 Gew.-^o Polyolefinwachs; 

III) 0 bis 30 Gew.-% kristallines Polyolefin sowie 60 

IV) 1 bis 50 Gew.-% eines Polyacrylsaureesters, der hergestellt wird durch Umesterung eines durch 
radikalische Polymerisation erhaltenen Polyacryisaurealkylesters, dessen Alkylrest 1 bis 3 Kohlenstoff- 
atome aufweist, mit 

a) gesattigtenaliphatischenAik h Ienmit4bis30Kohlenstoffatomenund/oder 

b) ungesattigten aliphatischen Alkoholen mit 8 bis 30 Kohlenstoffatomen und gegebenenfalls 65 
zusatzlich 

c) Polyoxyalkylenmonoolen der allgemeinen Formel R'O— (CnH2nO— )xH, 

wobei R 1 der Kohienwasserstoffrest eines Startalkohols R'OH mit maximal 30 Kohlenstoffato- 
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men ist, , . , „_ r _ _ 

n 2, 3 oder 4 ist und in der durchschnittlichen Polyoxyaikylengruppe emen raittleren Wert von 2 bis 

x efn Wert von 1 bis 70 ist und in dem durchschnittlichen Polyoxyalkylenmonool einen mittleren 
Wert von 4 bis 50 hat, . ^ ltIA Dj K1T>3D4 _ K - 

d) und gegebenenfalls Dialkylaminoalkanolen der allgemeinen Formel HO- R z - WR , wobei 
R 2 ein zweiwertiger Alkylenrest mit 2 bis 4 Kohlenstoffatomen ist und R 3 und R 4 gleich oder 
verscWedensindundAIkyIrestemitlbis4KohIenstoffatomenbedeuten > 

wobei das molare Verhaltnis der Alkoholkomponenten a) + b) + c) zu den Dialkylammoalkoho- 
len d) 1 : 0 bis 1 : 0,5 betragt, und die Komponenten a) bis d) in solchen Mengen verwendet werden, 
daB25bis70%derEstergnippenumgeestertwerden. . t _ _ . 

2. Dispergierraittel gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das weitgehend amorphe Poly-a-Ole- 
fm folgende Zusammensetzung besitzt: 
3 bis 75 Gew.-% a-Olefine mit 4 bis 6 Kohlenstoffatomen, 
15 25 bis 95 Gew.-tyb Propen sowie 

3L°Disper% einem der Anspruche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, daB das weitgehend 

amorphe Poly-a-Olefin ein Propen/Buten-l/Ethen-Terpolymer, ein Propen/Buten-1 -Copolymer, em Pro- 
pen-Ethen-CopoIymer, ein Buten-l/Ethen-Copolymer oder APP ist . . 

4. Dispergiermittel gemaB einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das weitgehend 
amorphe Poly-a-Olefin eine Viskosittt von 1 000 bis 100 000 mPa- s bei 1 90° C besitzt 

5. Dispergiermittel gemaB einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Polyolefinwachs 
in Mengen von 5 bis 90 Gew.-% enthalten ist . fiT ,„ zo , e 

6. Dispergiermittel gemaB einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Polyolefinwachs 
ein Molekulargewichtsmittel Mw im Bereich von 700 bis 30 000 und vorzugsweise mi Bereich von 900 bis 9 

7. Dispergiermittel gemaB einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Polyacrylsauree- 
ster ein Molekulargewichtsmittel M w von 1 000 bis 20 000 besitzt o~i„*~n,ic3„r~ 

8. Dispergiermittel gemaB einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Polyacrylsauree- 
ster zu 3 bis 30 Gew.-%, insbesondere zu 5 bis 15 Gew.-% enthalten ist 

9. Pigmentpraparation, die folgende Komponenten enthalt: 
10 bis 70 Gew.-% Pigment, B , 
2 bis 60 Gew.-% Dispergiermittel gemaB einem der Anspruche 1 bis 8 und 
0 bis 70 Gew.-% eines zusatzlichen Polyolefins. 

10. Pigmentpraparation, die folgende Komponenten enthalt: 
10 bis 50 Gew.-% Pigment, 

5 bis 40 Gew.-% Dispergiermittel gemaB einem der AnsprGche 1 bis 8 und 

10 bis 50 Gew.-% eines zusatzlichen Polyolefins. .^sttAncn^hQ 

1 1. Polyolefinformmasse oder Polyolefinfertigprodukt, die mit emer Pigmentpraparation gemaB Anspruch 9 
40 eingefarbt sind 
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